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svarovaci poloautomaty MIG

kat.Cislo | invertni zdroj a synergické Fizeni vyrobce | provedeni | proud @ napéti | bez DPH s DPH
14.501 | Digimig 200 HD Synergic Tecweld | pfenosna  200A 230V 9.000,- 10.890,-
14.842 Technomig 180 Dual Synergic Telwin  pfenosna 170A | 230V 14.300,- 17.303,-
14.843 Technomig 210 Dual Synergic Telwin | pfenosna 200A 230V 17.000,- 20.570,-
14.847 Technomig 215 Dual Synergic Telwin | pfenosna 220A 230V 21.000,- 25.410,-
14.849 Technomig 260 Dual Synergic Telwin  pfenosna 250A 230V | 26.300,- 31.823,-
14.848 Technomig 225 Dual Synergic Telwin dilenska 220A 230V 25.200,- 30.492,-
14.855 Electromig 300 Synergic Telwin dilenska 300A | 400V 48.500,-| 58.685,-
14.856 Electromig 400 Synergic Telwin dilenska 400A | 400V 61.400,- 74.294,-
klasicky zdroj a manualni Fizeni
14.442 MIG OMI 206i Omicron dilenska 200A 400V 18.500,- 22.385,-
14.446 MIG OMI 246i Omicron dilenskda = 250A 400V @ 20.500,- 24.805,-
14.447 MIG OMI 306i Omicron @ dilenskd = 300A 400V  22.500,- 27.225,-
prislusenstvi
14.845 |vozik pro Technomig 180 a 210 (pfepravni vozik pro svare¢ku a lahev) 5.500,- 6.655,-
14.850 vozik pro Technomig 215 (pfepravni vozik pro svarecku a lahev) 4.600,- 5.566,-

Svarecky Telwin se dodavaji véetné 3 m svafovaciho horaku MIG a zemniciho kabelu se svérkou.
Svarec¢ky Omicron se dodavaji se zemnicim kabelem se svérkou, bez horaku MIG.

vysveétlivky:
Invertni zdroj - moderni zdroj svarovaciho proudu (vysokofrekvencni stfidaC) bez téZzkého transformatoru,
ktery vyuZiva pro transformaci svaf. proudu elektronické polovodi¢e. Zdroj je schopny pfizptisobovat pribézné

charakteristiku a hodnoty svafovaciho proudu okamZzitym podminkam.

Klasicky zdroj - zdroj svafovaciho proudu se skladé z transformétoru, usmérfiovade a tlumivky. Rizeni
svafovacich parametrt je manualni. Pfepinacem se zvoli napéti a potenciometrem rychlost posuvu dratu.

Synergické Fizeni - nastaveni svafovacich parametri a prubéh svarfovani je fizeny mikroprocesorem.
Po vybéru zakladnich pracovnich parametru (typ materialu, sila dratu a druh plynu) nastavi fizeni svarecky
vhodné parametry svarovaciho proudu. Synergie (soucinnost) zajiStuje vazbu mezi napétim a rychlosti

posuvu a svare¢ méni hodnotu vykonu svarecky podle potfeby pouze jednim knoflikem.

Dual - takto oznacené svafecCky umoZzriuji kromé svafeni metodou MIG/MAG také svafovani obal. elektrodami
a metodou TIG DC se zkratovym zapalovanim oblouku.




